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Abstract (Basic) : EP 472064 A 

Ternary mixts. contain (A) 4 9.9-96.9 wt . % thermoplastic aromatic 
polycarbonate and/or polyester-carbonate; (B) 3-50 wt . % glass fibre 
and (C) 0.1-10 wt. % 2-8C oief in/acrylate ester/maleic anhydride 
terpolymer, Prodn. of (I) comprises melt compounding (A) with (B) and 
(C) at 260-360 deg.C and then cooling and granulating the mixt. by 
known methods . 

Specifically, (I) also contain additive (s) e.g. fillers, 
plasticisers, flow additives, stabilisers, pigments and fire 
retardantS/ which are incorporated in normal amts, before, during or 
after the mixing process. 

Pref. (A) is a polycarbonate based on Bisphenol A or 
1 . 1-bis- ( 4-hydroxyphenyl) -3, 3, 5-trimethylcyclohexane and (C) is a 
copolymer or graft copolymer, pref. a terpolymer of 40-90 wt. % 
ethylene, 5-40 wt . % 1-8C alkyl acrylate and 1-15 wt . % maleic 
anhydride; (I) contains 79.6-94 wt . % (A) 5-20 wt. % (B) and 0.4-3 wt . 
% (C] . 

USE/ADVANTAGE - (I) are useful for the prodn. of moulded prods, 
e.g. by injection moulding esp. for applications requiring 
polycarbonates with high rigidity and high impact strength, mixts. (I) 
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are less prone to discolouration after ageing in hot air (w.r.t. 
prior-art polycarbonate-polyanhydride mixts} . 
Dwg. 0/0 

Abstract (Equivalent): US 5202374 A 

Thermoplastic moulding compsn. comprises (A) 49.9-96.9% of at least 
one member of gp. e.g. thermoplastic aromatic polycarbonate or 
thermoplastic aromatic polyester carbonate; (B) 5-20% of glass fibres, 
and (C) 0.4-3% of 2-8C olef in/acrylic acid ester/maleic acid anhydride 
terpolymer (pref. contg. 1-15 wt . % of the maleic acid anhydride). The 
percentages relate to the wt . of the compsn. 

USE/ADVANTAGE - The compsn. is suitable for moulding articles 
having rigidity and toughness properties. They have high impact 
strength and are stable in colour after hot air ageing 

Dwg. 0/0 
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@ Tern&re Mischungen. 



® Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind ternSre Mischungen enthaitend Polycarbonate und/oder Polye- 
stercarbonate. Glasfasern und C2 -Cs -Olef in- Aery Isaureester-Maleinsaureanhydrid-Terpoly mere sowie gegebe- 
nenfalls Obltche Additive, sowie ein Verfaliren zur Herstellung der ternaren Miscliungen gegebenenfalis ein- 
schtiedllch der ubiichen Additive. 
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Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind ternSre Mischungen, enthattend 

A) 49,9 bis 96.9 G9w.-%, vorzugsweise 
59,9 bis 96,9 Gew.-% und insbesondere 

79,6 bis 94,9 Gew.-% an thermoplastischen, aromatischen Polycarbonaten und/oder therm opiastisch en, 
5 aromati seine n Poiyestercarbonaten, 

B) 3 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 
3 bis 40 Gew.-% und insbesondere 
5 bis 20 Gew.-% an Glasfasern und 

C) 0,1 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 
10 0,1 bis 5 Gew.-% und insbesondere 

0,4 bis 3 Gew.-% an Cz-Ca-Olefin-Acrylsaureester-MaleinsSureanliydrid-Terpolymeren, 
wobei die Summe der Gew.-% der Komponenten A) + B) + C) jeweils 100 Gew.-% betragt. 

Glasfaserhaltige Polycarbonate mit einem Zusatz von Polyanhydrid-Harzen sind bekannt (siehe US- 
Patent 4 420 584 und EP-B1-0 063 769). Diese Formnnassen haben eine verbesserte Schlagzahigkeit und 
75 eine grojSere Bruchdehnung. Im Heiflluftalterungstest verfarben sich diese Polycarbonatformmassen j'edoch 
stark, was mit einem molekularen Abbau der Poly carbon atmatrix einhergeht. 

DemgegenUber haben die erfindungsgemMflen Mischungen neben einer guten Schlagzahigkeit auch 
einen stabilen Farbort nach Heifiluftalterung. 

20 Die Komponenten 

Die Polycarbonatkomponente A) ist sowohl ein Homocopolycarbonat als auch ein Copolycarbonat, 
wobei auch Mischungen von Polycarbonaten sowohl von Homopolycarbonaten als auch von Copolycartrana- 
ten geeignet sind. 

25 Die Polycarbonate gemafl Komponente A) sollen Gewichtsmittelmolekulargewichte (ermittelt bei- 
spielsweise in bekannter Weise Uber die relative Losungsviskositat Oder durch Gelchromatographre nach 
vorheriger Elchung) von 1 0.000 bis 200.000, vorzugsweise von 20.000 bis 80.000 haben. 

Die Polycarbonate gemafl Komponente A) sind solche auf Basis der Diphenole der Formel a) 

30 HO— D-OH a), 

worin D ein zweibindiger aromatischer Rest von 6 bis 50 C-Atomen, insbesondere von 12 bis 45 C-Atomen, 
ist, der noch Heteroatome oder C-haltige Heterosegmente enthalten kann, welche nicht unter den 6 bis 50 
C-Atomen subsummiert sind. 
35 Die Polycarbonate haben somit bifunktionelle Strukturetnheiten der Formel b) 
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45 worin D die vorstehend genannte Bedeutung hat. 

Die Polycarbonate der Komponente A) konnen daruber hinaus in bekannter Weise (siehe beispielsweise 
DE-PS 2 500 092 und US-PS 4 185 009) durch den Einbau geringer Mengen, vorzugsweise zwischen 0,05 
und 2 Mol-%, bezogen auf eingesetzte Diphenole. an drei oder mehr als dreifunktionellen Verbindungen, 
beispielsweise solchen mit drei oder mehr als drei OH-Gruppen verzweigt sein. 
50 Einige der verwendeten Verbindungen mit drei Oder mehr als drei phenolischen Hydroxygruppen sind 
beispielsweise Phloroglucin, 4,6-Dimethyl-2,4,6-tri-(4-hydroxyphenyl)-heptan, 1 ,3,5-Tri-(4-hydroxyphenol)- 
benzol, 1 ,1,1-Tri-(4-hydroxyphenyl)-ethan, 2,6-Bis-(2'-hydroxy-5'-methyl-benzy!)-4-methylphenol, 2-(4-Hy- 
droxyphenyl)-2-{2,4-dihydroxyphenyl)-propan und 1 ,4-Bis-{4,4'-dihydroxytriphenyl-methyl)-benzol. 

Einige der sonstigen dreifunktionellen Verbindungen sind 2,4-Dihydroxybenzoesaure,Trimesinsaure, 
55 Cyanurchlorid und 3,3-Bis-(4-hydroxy-3-methyl-phenyl)-2-oxo-2,3-dihydroindol. 

Geeignete Diphenole der Formel a) sind beispielsweise solche der Formel a)1) 
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worin Z eine Einfachbindung, ein Alkylen-Rest mit 1 bis 8 C-Atomen, ein Alkyliden-Rest mit 2 bis 12 C- 
Atomen. ein Cyclohexyliden-Rest. ein Benzyllden-Rest, ein Methyl-benzyliden-Rest. ein Bis-(phenyl)- 
methylen-Rast. -S-. -SO2, -CO- oder -O- ist, wobei die durch Z verknUpfte Phenylen-Kerne noch durch 
Methyl, Brom Oder Chlor ein- oder zweifach substituiert sein konnen. 
70 Geeignete Diphenole der Formel a) sind auch seiche der Forme! a)2) 




a)2), 



worin 

Ri und R2 unabhangig voneinander Wasserstoff, Halogen, bevorzugt Chlor oder Brom, Ci ,-Cs-Alkyl, 
Cs-CG-Cycloalkyl. Ce-Cio-Aryl, bevorzugt Phenyl, und C7-Ci2-Alkyl, bevorzugt Phenyl- 
25 Ci-C+-Alkyl, insbesondere Benzyl, 

m eine ganze Zahl von 4 bis 7, bevorzugt 4 oder 5, 

R3 und R*, fOr jedes X individuell wahlbar, unabhangig voneinander Wasserstoff Oder Ci-Ce-Alkyl 
und 

X Kohlenstoff bedeuten, 
30 mit der Maflgabe. dafl an mindestens einem Atom X R3 und R4 gleichzeitig Alkyl bedeuten. 

Hierbei sind an 1 bis 2 Atomen X, insbesondere nur an einem Atom X, R3 und R* gleichzeitig Alkyl. 
Bevorzugter Alkylrest ist Methyl; die X-Atome in a-Stellung zu dem diphenyl-substituierten C-Atom (C-1) 
sind bevorzugt nicht dialky I substituiert, dagegen ist die Alkyl-disubstitution in /5-Stellung zu C-1 bevorzugt. 
Insbesondere sind hierbei bevorzugt Dihydroxydiphenylcycloalkane mit 5 und 6 Ring-C-Atomen im 
35 cycloaltphatischen Rest (m - 4 oder 5 in Formel a)2)) wie beispielsweise die Diphenole der Formein 
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a)2)l), 



a)2)2) und 



a)2)3. 
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wobei das 1.1-Bis-(4-hydroxyphenyl)-3.3.5-trimethylcyclohexan (Formel a)2)l)) besonders bevorzugt ist. 

Die Diphenole der Formel a)2), ihre Herstellung und ihre Verwendung, gegebenenfals in Kombination 
mit anderen Diphenolen, zur Herstellung von Homopolycarbonaten und Copolycarbonaten ist Gegenstand 
30 der deutschen Offenlegungsschrift 3 832 396 (Le A 26 344). 

Die Herstellung der ubrigen Polycarbonate der Komponente A), beispielsweise aus den Diphenolen der 
Formel a)1) ist auch literaturbekannt. (Siehe dazu beispielsweise H. Schnell, Chemistry and Physics of 
Polycarbonates, Interscience Publishers, New York. 1964 oder US-Patente 3 028 365 und 3 275 601.) 

Beispiele fur Diphenole der Formel a) sind 
35 Hydrochinon, 
Resorcin, 

DIhydroxydiphenyle, 

Bis-(hydroxyphenyl)-alkane, 

Bis-(hydroxyphenyl)-cycloalkane, 
40 Bis-(hydroxyphenyl)-sulfide, 

Bis-(hydroxyphenyl)-ether, 

Bis-(hydroxyphenyl)-ketone, 

Bls-(hydroxyphenyl)-sulfone, 

Bis-(hydroxyphenyl)-sulfoxide, 
45 a,a'-Bis-(hydroxyphenyl)-diisopropylbenzole, 

sowie deren kernalkylierte und kernhalogenierte Verbindungen. 

Diese und weitere geeignete Diphenole der Formel a) sind z.B. in den US-PS 3 028 365. 2 999 835, 3 

148 182, 3 275 601. 2 991 273, 3 271 367. 3 062 781. 2 970 131 und 2 999 846. in den deutschen 

Offenlegungsschriften 1 570 703. 2 063 050. 2 063 052, 2 21 1 095, der franzosischen Patentschrift 1 561 
50 518 und In der Monographie "H. Schnell, Chemistry and Physics of Polycarbonates, Interscience Publis- 
hers, New York 1964" beschrieben. 

Bevorzugte Diphenole der Formel a) sind beispielsweise: 

4,4'-Dihydroxydiphenyl, 

2,2-Bis-(4-hydroxyphenyl)-propan, 
55 2,4-Bis-(4-hydroxyphenyl)-2-methylbutan, 

1.1- Bis-(4hydroxyphenyl)-cyclohexan, 
a,a'-Bis-(4-hydroxyphenyl)-p-dtisopropylbenzol, 

2.2- Bis-(3-methyl-4-hydroxyphenyl)-propan. 
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2,2-Bis-(3-chlor-4-hydroxyphenyl)-propan. 

Bis-(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)-methan, 

2,2-Bis-(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)-2-methylbutan. 

1.1- Bis-(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)-cyclohexan, 

5 a.a'-Bis-(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)-p-diisopropylbenzol, 

2.2- Bis-{3,5-dichlor-4-hydroxyphenyl)-propan, 
2.2-Bis-{3.5-dtbrom-4-hydroxyphenyl)-propan 
sowie die Diphenole a)2)1 ), a)2)2) und a)2)3). 

Besonders bevorzugte Diphenole der Forme! a) sind beispielsweise: 
10 2,2-Bis-(4-hydroxyphenyl)-propan, 

2,2-Bis-(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)-propan, 
2,2-Bis-(3,5-dichIor-4-hydroxyphenyl)-propan, 
2,2-Bls-{3,5-dibrom-4-hydroxyphenyl)-propan, 
1 ,1 -Bis-(4-liydroxyphenyl)-cyclohexan und 
15 1,1-Bis-(4-hydroxyphenyl)-3.3,5-trimetliylcyctohexan der Formel a)2)1). 

Insbesondere sind 2,2-Bis-{4-hydroxyplienyl)-propan und 1 .1 -Bis-<4-liydroxyphenyl)-3.3,5-trimethytcyclo- 
liexan bevorzugt. 

Die Diphenole der Formel a) konnen sowohl einzeln als auch im Gemlsch eingesetzt werden. 
Als Kettenabbrecher zur Regelung des Molekulargewichts dtenen in bekannter Weise monofunktionelle 
20 Verbindungen in Ubiichen Konzentrationen. Geeignete Verbindungen sind z.B. Phenol, tert-Butylphenole 
Oder andere Alkyl-Ci -C7-substituierte Phenole. 

Zur Regelung des Molekulargewichts sind Insbesondere kleine Mengen Phenole der Formel c) geeignet 
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30 worin R einen verzweigten Ca- und/oder Ca-Alkylrest darstellt. 

Bevorzugt ist im Alky I rest R der Anteil an CHs-Protonen zwischen 47 und 89 % und der Anteil der CH- 
und CH2-Protonen zwischen 53 und 11 %; ebenfalls bevorzugt ist R in o- und/oder p-Stellung zur OH- 
Gruppe, und besonders bevorzugt die obere Grenze des ortho-Anteils 20 %. Die Kettenabbrecher werden 
im allgemeinen in Mengen von 0,5 bis 10, bevorzugt 1,5 bis 8 Mol-%, bezogen auf etngesetzte Diphenole, 

35 eingesetzt. 

Thermoplastische, aromatische Polyestercarbonate gemaB Komponente A) der vorliegenden Erfindung 
sind solche erhaltlich in bekannter Welse an Diphenolen. Phosgen, aromatischen Dicarbonsauredichloriden, 
Kettenabbrechern und gegebenenfalls Verzweigern. Geeignete Diphenole sind die fur die Polycarbonat- 
Herstellung bereits genannten der Formel a). 
40 Geeignete Kettenabbrecher sind beispielsweise Monophenole, wie sle auch fUr die Polycarbonat- 
Herstellung geeignet sind. 

Geeignete Verzweiger sind die vorstehend fUr die Polycarbonat-Herstellung genannten drei Oder mehr 
als dreifunktlonellen Verbindungen. wobei neben phenolischer Verbindung daruber hinaus auch aromatische 
Tricarbonsaurechloride oder aromatische Tetracarbonsaurechloride oder Saurechloride von noch hoherwer- 

45 tigen, aromatischen CarbonsSuren eingesetzt werden k5nnen. Sie werden in Mengen von 0,01 bis 1 Mol-%, 
bezogen auf eingesetzte aromatische Dicarbonsau red ichio ride, eingesetzt. wahrend bei Einsatz von phenoli- 
schen Verzweigern deren Menge von 0,01 bis 1 Mol-% sich auf eingesetzte Diphenole zur Herstellung des 
aromatischen Polyestercarbonates bezieht. 

Geeignete aromatische Dicarbonsauredichtoride sind Terephthalsauredichlorid. Isophthalsauredichlorid, 

50 o-PhthalsSuredichlorid, Diphenyl-dicarbonsaure-dichlorid, Naphthalindicarbonsaure-dichlorid und deren Ge- 
mische. 

Bevorzugte Gemische sind solche von Terephthalsauredichloriden mit Isophthalsauredichloriden im 
Verhaltnis 20:1 bis 1 :20, insbesondere von 7:3 bis 3:7. 

Die aromatischen Polyestercarbonate im Sinne der vorliegenden Erfindung haben bis etwa 80 Mol-%. 
55 vorzugsweise bis etwa 50 Mol-% Carbonatgruppen, bezogen auf die Molsumme an Carbonatgruppen und 
aromatischen Carbonsaureestergruppen. 

Sowohl der Ester- als auch der Carbonatanteil der erfindungsgemajSen aromatischen Polyestercarbonate 
kann In Form von Blocken oder statistisch verteilt im Polykondensat vorliegen. 
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Die relative Losungsviskositat (iirei) der aromatisclien Polyestercarbonate liegt im Bereicli 1,18 bis 1,4. 
vorzugsweise 1,22 bis 1,3 (gemessen an Losungen von 0.5 g Polyestercarbonat In 100 ml CH2Cl2-L6sung 
bei 25' C). 

Die Poly estercarbonatkom pone nte A) ist sowohl ein Homopotyestercarbonat als auch ein Polyestercar- 
5 bonat auf Basis mehrerer Diphenole, sowohl ein Polyestercarbonat auf Basis nur einer aromatischen 
DicarbonsSure als auch auf Basis mehrerer DicarbonsSuren. Die Polyestercarbonate der Komponente A) 
sowie ihre Herstellung sind bekannt (siehe beispielsweise EP-OS 0 036 080 (Le A 20 203), DE-OS 3 007 
934 (Le A 20 203). US-PS 3 169 121 sov^fle deutsche Patentanmeldung P 3 903 103 .9 (Le A 26 313) fOr die 
Polyestercarbonate aus den Diphenolen der Formel a)2)). 
10 Geeignete Glasfasern fur die Formmassen der vorliegenden Erfindung sind alle im Handel erhaltlichen 
Glasfasersorten und -typen. also geschnittene Glassorten (Langglasfaser), sofern sie durch geeignete 
Schlichten Polycarbonat-vertrSglich ausgerUstet sind. Die zur Herstellung der Formmassen verwendeten 
Glasfasern sind aus E-Glas hergestellt. Unter E-Glas versteht man nach DIN 1259 ein Aluminium-Bor-Silikat- 
Glas, mit einem Alkalioxid-Gehalt unter 1 Gew.%. Die verwendeten Glasfasern haben einen Durchmesser 
T5 zwischen 8-20 um und einer Lange von 3-6 mm (chopped strands). Gegebenenfalls kann auch geschlichte- 
tes Oder ungeschlichtetes Kurzglas Verwendung finden. 

Geeignete Cz-Cs-Olefine zur Herstellung der erfindungsgemSflen Terpolymeren gem'aB Komponente C) 
sind beispielsweise Ethylen. Propylen, Hexen. Butadien, Isopren und Chloropren. 

Acrylsaureester zur Herstellung der erflndungsgemaBen Terpolymeren gemad Komponente c) sind 
20 beispielsweise Ester der Acrylsaure mit Ci-Ca-Alkoholen wie Methanol. Ethanol. n-Butanol und n-Octanol. 
ErfindungsgemaB geeignete Mengenverhaltnisse fur die Herstellung der Terpolymeren sind 

1) 40 bis 90 Gew.% C2-C3-Olefine, 

2) 5 bis 40 Gew.% Acrylsaureester und 

3) 0,1 bis 30 Gew.%, vorzugsweise 0.1 bis 20 Gew.% und insbesondere 1 bis 15 Gew.% Malelnsaure- 
25 anhydrld, wobei die Summe der Gew.% der Komponenten 1) + 2) + 3) jeweils 100 Gew.% ist. 

Die erfindungsgemaB geeigneten Terpolymeren gemafl Komponente C) sind kautschukartig. d.h. sie 
haben elastische Eigenschaften. 

Die Terpolymeren der Komponente C) sind entweder Copolymerisate oder Pfropfpolymerisate. 

Hierbei kann das Maleinsaureanhydrid wahrend der Synthese mit dem Ethylen und dem Acrylsauree- 
30 ster terpolymerisiert werden oder durch Ubiiche Pfropfreaktion auf eine vorgebitdete Pfropfgrundlage 
polymerisiert werden. 

Die erfindungsgemafien saureanhydridgruppenhaltigen Terpolymeren konnen nach alien bekannten 
Polymerisationsverfahren (Emulsions-, Losungs-. Masse-, Suspensions-, Failungspotymerisation) sowie nach 
Kombinationen aus diesen Verfahren hergestellt werden. 
35 Bei der Herstellung der saureanhydridgruppenhaltigen Terpolymeren durch Pfropfreaktion wird das 
auszupfropfende Monomere in Gegenwart der vorgebildeten Pfropfgrundlage polymerisiert. 

Es bildet sich dabei neben dem eigentllchen Rropf polymer! sat auch freies Homopolymerisat. Als 
Pfropfprodukt wird somit jeweils die Summe der eigentllchen Pfropfcopolymerisate und der freien Polymerl- 
sate verstanden. Die Menge des aufgepfropften Monomeren und sein Molekulargewicht kann in weiten 
40 Grenzen durch Variationen der Polymerisattonsbedingungen beeinfluBt werden. Hierzu gehoren vor allem; 
Art des Polymerisationsverfahrens, Temperatur, Aktivatorsystem, Molekulargewichtsregler. RUhrbedingun- 
gen und Art der Monomer-Dosierung. 

Besonders bevorzugte Terpolymerisate sind solche, die hergestellt sind aus 
1) 40 bis 90 Gew.% Ethylen, 
45 2) 5 bis 40 Gew.% eines oder mehrerer Acrylsaure-Ci-Ca-alkylester und 

3) 0.1 bis 30 Gew.%, vorzugsweise 0.1 bis 20 Gew.% und besonders bevorzugt 1 bis 15 Gew.% 
Malinsaureanhydrid. 

wobei die Summe der Gew.% der Komponenten 1) + 2) + 3) jeweils 100 Gew.% ist. 

Die erfindungsgemaO einzusetzenden Terpolymeren sollen im wesentlichen unvernetzt sein. d.h. sie 
50 sollen zu mindestens 90% In heiBen LSsungsmitteIn wie z.B. Toluol, Ethylbenzol oder Tetrachlorethylen 
loslich sein. Die Terpolymeren gemaS Komponente C) besitzen Schmelzpunkte von 40 bis 160*C. 
vorzugsweise von 60 bis 150'C. Die Schmelzpunkte wurden nach der DSC-Methode (Differential-Scanning- 
Calorimeter-Methode) bestimmt. 

Die Vicat-Temperaturen der erfindungsgemaB einzusetzenden Terpolymeren liegen im Bereich zwi- 
55 schen 30 bis 11 0 * C, vorzugsweise 35 bis 90 " C. gemessen nach DIN 53 460. 

Die Herstellung der erflndungsgemaBen Mischungen aus den Komponenten A). B) und G) erfolgt in der 
Weise. daB man das Polycarbonat mit den Glasfasern und dem saureanhydridgruppenhaltigen Terpolymer 
bei Temperaturen zwischen 260* C und 360 'C, vorzugsweise zwischen 280 'C und 320 C schmelzcom- 
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poundiert und das erhaltene Gemisch in bekannter Weise abkuhit und granuliert. 

FOr die Herstellung der erfindungsgema0en Mischungen konnen die Ubfichen Zweiwellenextruder 
verwendet werden, die zum Mischen von Polycarbonat und Glasfasern geeignet sind. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist somit auch ein Verfahren zur Herstellung der erfindungsge- 
maiSen Mischungen aus den Komponenten A), B) und C), das dadurch gekennzeichnet ist. dafl man das 
Polycarbonat mit den Glasfasern und dem saureanhydridgruppenhaitigan Terpolymer bei Temperaturen 
zwischen 260 'C und 360 'C. vorzugsweise zwischen 280* C und 320 *C schmelzcompoundiert und das 
erhaltene Gemisch in bekannter Weise abkUhIt und granuliert. 

Den erfingsgemaflen Mischungen k6nnen noch die fur die Komponenten A). B) und C) bekannten 
Additive in bekannten Mengen vor oder wahrend oder nach der Herstellung der erfindungsgemafien 
Mischungen in ubiichen Mengen eingearbeitet werden. 

Geeignete Additive sind FOIIstoffe. wie beispielsweise mineralische Fullstoffe, Weichmacher, Flieflmittel, 
Stabilisatoren gegen UV-Licht. Hitze. Feuchtigkeit und gegen 02-Einwirkung. Pigmente und Flammschutz- 
mittel. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind somit auch Mischungen bestehend aus den erfindungsge- 
maSen Komponenten A), B) und C) und mindestens einem Zusatz, ausgewahit aus Fullstoffen. Wetchma- 
chern, Fltej3mitteln. Stabilisatoren. Pigmenten und Flammschutzmitteln. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auch ein Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemafien 
Mischungen. bestehend aus den erfindungsgemaflen Komponenten A), B) und C) und mindestens einem 
Zusatz, ausgewShlt aus FOIIstoffen. Weichmachern, Flieemittein, Stabilisatoren. Pigmenten und Flamm- 
schutzmitteln. das dadurch gekennzeichnet ist. dae man vor oder wahrend oder nach der Herstellung der 
erfindungsgemSfien Mischungen aus den Komponenten A), B) und C) mindestens einen der genannten 
ZusStze in den fur die Komponenten A). B) und C) ubiichen Mengen in bekannter Weise einarbeitet. 

Die erfindungsgemafien Mischungen konnen. in bekannter Weise zu Formkorpern verarbeitet werden, 
indem man sie beispielsweise auf SpritzguBmaschinen zu verschiedenen FormkQrpern verspritzt 

Die erfindungsgemaiaen Mischungen finden Anwendung uberall dort. wo Formkorper aus glasfaserhalti- 
gem Polycarbonat eingesetzt werden, mit dem Anforderungsprofil gro0er Steifigkeit und Zahigkeit. 



I) Ein bei 120* C in 24 h getrocknetes aromatisches Polycarbonat mit einer relativen Viskositat Tjrel ~ 
1,28 (0.005 g cm-^ in Methylenchlorid, 25 'C) wird in einem Doppelwellenextruder bei Temperaturen von 
300-320* C aufgeschmolzen. 

Dann dosiert man eine Mischung aus Glasfasern und saureanhydrid-haltigem Terpolymer direkt in die 
Polycarbonatschmelze. Der Polymerstrang wird gekuhlt. granuliert und nach fur glasfaserverstarkte Polycar- 
bonate Ubiichen Techniken zu Spritzkorpern verarbeitet. 

II) Als Glasfasern werden in den Beispielen Polyurethan- geschlichtete eingesetzt mit einem Durchmes- 
ser von 14 um und einer Lange von 3 mm. 

III) Die Herstellung der in den Beispielen verwendeten Terpolymeren erfolgt, indem man Ethylen. 
Acrylsaurebutylester und Maleinsaureanhydrid in einem HochdruckprozeC, gegebenenfalls in Anwesen- 
heit geeigneter Katalysatoren, polymerisiert. 



Beispiele 1-5 



Zusammensetzung der verwendeten Terpolymeren 



Terpolymer 



Ethylen {Gew.%) Acrylsaureester (Gew.%) 



Maleinsaureanhydrid (Gew.%) 



A 

B 
C 



83.5 
62,8 
55,4 



10,0 
24,6 
32.3 



6.5 
12.6 
12,3 



EP 0 472 064 A2 



Ausgangsmaterial 
(Gew.%) 



Beispiele 
12 3 4 



Vergleichs- 
beispiel 



I) Polycarbonat 

II) Glasfaser 

III) Terpolymer A 

B 
C 



89,5 
10 
0,5 



88 
10 
2 



88 
10 



88 
10 



90 
10 
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PatentansprUche 

1. Ternare Mischungen enthaltend 
55 A) 49.9 bis 96.9 Gew.% an thermoplastischen. aromatischen Polycarbonate n und/oder thermoplasti- 

schen, aromatischen Polyester carbonaten. 

B) 3 bis 50 Gew.% an Glasfasern und 

C) 0,1 bis 10 Gew.% an Cs-Ca-Olefin-AcrylsSureester-Maleinsaureanhydrid-Terpolymeren. wobei die 
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Summe der Gew.% der Komponenten A) + B) + C) jeweils 100 Gew.% betragt. 

Verfahren zur Herstellung der Mischung des Arispruchs 1, dadurch gekennzeichnet. daB man das 
Polycarbonat mit den Glasfasern und dem saureanhydridgruppenhaltigen Terpolymeren ber Temperatu- 
ren zwischen 260 und 360 'C, schmelzkompoundiert und das erhaltene Gemisch in bekannter Weiss 
abkuhlt und granuliert. 

Mischungen gemajJ Anspruch l, bestehend aus den Komponenten A), B) und C) und mindestens 
einem Zusatz, ausgewahit aus Fullstoffen. Weichmachern, Flieflmitteln, Stabilisatoren. Pigmenten und 
Fl am msch utzm itte I n . 

Verfahren zur Herstellung der Mischungen des Anspruchs 3 gemSB Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dafi man vor oder wahrend Oder nach der Herstellung der Mischungen aus den Komponenten A). 
B) und C) mindestens einen Zusatz, ausgewShlt aus FUllstoffen. Weichmachern, Fliefimittein, Stabilisa- 
toren, Pigmenten und Flammschutzmittein in den fUr die Komponenten A). B) und C) Qblichen Mengen 
in bekannter Weise einarbeitet. 
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